Vyhody a nevyhody metod SPC pro autokorelovana data

Metoda

Vyhody

Nevyhody

Piistup s modelem

Regula¢ni diagramy
pro rezidua

e Ziskani informaci o dynamice
procesu

e Vhodné pro nestacionarni
procesy

e Podpora SW

Potieba specialnich statistickych
znalosti

SloZity postup identifikace
spravného modelu

Casova naro¢nost

Potieba velkého poctu dat

Vliv presnosti odhadu parametri
procesu i modelu na vykonnost
diagramu

Potieba periodického ovérovani
adekvatnosti modelu
Nevyhodné v ptipadé sledovani
vice promeénnych

Analyza rezidui, nikoliv pfimo
namétenych hodnot

PouZiti omezeno na nejcastéji
pouZivané modely procest

s negativni autokorelaci
Vykonnost v piipad¢ pozitivni
autokorelace nizsi nez

u modifikovanych diagramt

¢i NBM

Regula¢ni diagram
s modifikovanymi
regula¢nimi mezemi

. i iyl érené
Aplikace ptimo na namétené

hodnoty

e Zn&my postup konstrukce

a interpretace regula¢niho
diagramu

e Aplikovatelné jak na procesy

s pozitivni, tak negativni
autokorelaci

e Pii nizké nebo stiedné velké

hodnot¢ autokorela¢niho
koeficientu 1. ¥adu (r < 0,6)
Ize pouZit stejné L jako

u klasickych Shewhartovych
regula¢nich diagramu (L = 3)

e Vhodné zejména pii pozitivni

autokorelaci

e V/ykonnost v ptipadé

pozitivni autokorelace vyssi
nez u diagramu pro rezidua

e Nutnost pouzit celkovou

smérodatnou odchylku
procesu zohlednujici zvoleny
model ¢asové rady

Potieba specialnich statistickych
znalosti

SloZity postup identifikace
spravného modelu

Casova naro¢nost

Potieba velkého poctu dat

Vliv presnosti odhadu parametri
procesu i modelu na vykonnost
diagramu

Potieba periodického ovérovani
adekvatnosti modelu
Nevyhodné v ptipadé sledovani
vice promeénnych

Pii vysSi miie autokorelace
nutno pouzit modifikovanou
hodnotu parametru L

Hodnoty parametru L dostupné
pouze pro vybrané hodnoty
ARL(0), tj. 370 a 500




Vyhody a nevyhody metod SPC pro autokorelovana data — pokrac¢ovani 1

Metoda

Vyhody

Nevyhody

EWMA nebo
CUSUM aplikované
na rezidua modelu

e Vykonne pro odhalovani
malych zmén parametra

procesu

e Meén¢ vykonné pii odhalovani

velkych zmén parametrt procesu
Potieba specialnich statistickych
znalosti

Slozity postup identifikace
spravného modelu

Casova naro¢nost

Potieba velkého poé¢tu dat

Vliv presnosti odhadu parametri
procesu i modelu na vykonnost
diagramu

Potieba periodického ovérovani
adekvatnosti modelu

Nevyhodné v ptipadé sledovani
vice proménnych

Aproxima¢ni
metoda s EWMA

e Zn&my postup
e Podpora SW

Omezeni aplikovatelnosti na
procesy s pozitivni autokorelaci

a pomalou zménou stiedni
hodnoty (nejpiesnéjsi je
aproximace pro procesy ARIMA
(0,1,2)

Potieba paralelniho vedeni
diagramu pro jednotlivé namérené
hodnoty

Dynamicky diagram
EWMA

¢ Informace o statistické
stabilité a dynamice
procesu v jednom diagramu
e Modifikace znamého

postupu

Omezeni aplikovatelnosti na
procesy s pozitivni autokorelaci
a pomalou zménou stiedni
hodnoty
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Metoda | Vyhody Nevyhody
Piistup bez modelu
Prodlouzeni e Jednoduchy postup Ztréta informace o chovani
kontrolniho nevyZadujici specialni procesu
intervalu statistické znalosti Riziko prodlouZeni doby do

odhaleni zmeény procesu

NBM e Vyrazna jednoduchost Velké rozsahy podskupin
e Koncepéni a realiza¢ni Pozadavek dostupnosti dat
podobnost se standardnimi ve velmi kratkych ¢asovych
postupy SPC intervalech (tento nedostatek dnes
e Urceni pouze parametru b neni problémem v fad¢ procest)
e Snadna automatizovatelnost
e VVykonnéjsi nez metody
zaloZené na modelu ¢asové
rady i metoda NBM
OBM e Jednoduchost Potieba urcit i parametr w

e Podobnost se standardnimi
postupy SPC

e Snadna automatizovatelnost

e Malé rozsahy vybéru

e VVykonnéjsi nez metody
zalozené na modelu ¢asové

rady

Pozadavek dostupnosti dat

ve velmi kratkych ¢asovych
intervalech (tento nedostatek dnes
neni problémem v radé procesi)




